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(54) Vorrichtung zum Mischen und Ausbringen einer Formmasse 



(57) Die Vorrichtung zum Mischen und Ausbringen 
einer selbsthartenden Zweikomponenten-Formmasse 
besteht aus einer Zweikolben-Mischpistole mit einem 
Pistolenkorper 1 und einem Autnahmeschacht 4 fOr 2 
mit den Einzelkomponenten der Formmasse gefullten 
Kartuschen 11a, 11b und einem sich an dem Autnah- 
meschacht 4 anschlieGenden statischen Mischer 6 mit 
einer AustrittsdOse 7. Dabei bestehen die Kartuschen 
11a, 11b aus getrennten KartonhQlsen 22, die jeweils 
mit einer AbschluGplatte 23 und einem Kolbenelement 



24 versehen sind. Die KartonhQlsen warden in den Aut- 
nahmeschacht 4 gebracht, der mit einem druckfesten, 
die KartonhQlsen 22 bundig umfassenden Kartuschen- 
gehause 5 verschlieGbar ist. Femer ist zwischen dem 
statischen Mischer 6 und den KartonhQlsen 22 ein in 
den Autnahmeschacht 4 einsetzbares Kopf stuck 1 6 vor- 
gesehen, das getrennte, zu den KartonhQlsen 22 hin of- 
tene Stromungskanale 28a, 28b aufweist, die sich un- 
mittelbar am Eintritt in den statischen Mischer 6 verei- 
nigen. 
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Beschrelbung 



Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung zum 
Mischen und Ausbringen einer selbsthartenden Zwei- 
komponenten-Formmasse. Die wesentlichen Bestand- 
teile dieser Vorrichtung sind eine Zweikolben-Misch pi- 
stole mit einem Pistolenkorper und einem Aufnahme- 
schacht fur zwei mit den Einzelkomponenten der Zwei- 
komponenten-Formmassen gefullte Kartuschen und ei- 
nem sich an den Aufnahmeschacht anschlieBenden 
statischen Mischer mit einer Austrittsduse. Derartige 
Zweikomponenten-Austrageinrichtungen sind z.B. in 
EP 1 21 342 und EP 232 733 beschrieben. Hauptanwen- 
dungsgebiete dieser Austrageinrichtungen sind die pro- 
blemlose und saubere Verarbeitung von 2K-Klebern, 
Fugendichtmassen und Isolierschaumen. Ferner wer- 
den Mischsysteme dieser Art zur sauberen und ergono- 
mischen Bereitstetlung von dentalen Abformmaterialien 
in der zahnarztlichen Praxis eingesetzt. Zu diesem 
Zweck werden die beiden miteinander zu vermischen- 
den Komponenten der Abformmasse in sogenannten 
Zweikomponenten-Kunststoffkartuschen geliefert. Die- 
se Doppelkartuschen werden in die Mischpistole einge- 
legt und arretiert. Durch Betatigung des Pistolenhand- 
griffs wird ein Doppelkolben betatigt, der die in den bei- 
den Kartuschenzylindern befindlichen Komponenten 
gleichzeitig auspreBt und in einen am Kopfende ange- 
setzten statischen Mischer fordert. Die Zweikomponen- 
tenmischung tritt dann aus einer DQse am Mischerende 
aus und kann in dieser Form appliziert werden. Nach 
dem Entleeren wird die Kunststoff-Doppelkartusche 
einschlieBlich VerschluB als Abfall verworfen und muB 
entsorgt werden. Bei diesem Mischsystem steht von der 
Zielsetzung her gesehen die besonders einfache und 
betriebssichere Handhabung im Vordergrund. 

Der Erfindung liegt demgegenuber die Aufgabe zu- 
grunde, ein preisgOnstiges, umweltfreundliches und Ab- 
fall-optimiertes Mischsystem fur Zweikomponentenma- 
teriaiien zu entwickeln. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von der ein gangs 
beschriebenen Vorrichtung zum Mischen und Ausbrin- 
gen einer selbsthartenden Zweikomponenten-Form- 
masse erfindungsgemaB dadurch gelost 



Kupplungssteg angebracht, der beim SchlieBen des 

Kartuschengehauses den Pistolenkorper kraftschlussig 

mit dem Kartuschengehause verriegelt. 

Vorzugsweise ist das Kartuschengehause mit Hilfe 
s von Scharnieren schwenkbar am Aufnahmeschacht be- 

festigt und kann somit in einfacher Weise auf- oder zu- 

geklappt werden. 

Eine weitere bevorzugte AusfOhrungsform besteht 

darin, daB die Kartonhulsen mit durchstechbaren Ab- 
10 schluBplatten versehen sind und daB zum Durchste- 

chen der AbschluBplatten am Kopfstuck mit den Stro- 

mungskanalen verbundene, mit ihren Spitzen zu den 

Kartonhulsen hin orientierte Hohldorne angebracht 

sind. 

is Aus Grunden der Ugerbestandigkeit sind die Kar- 
tonhulsen zweckmaBig an ihrer Innenseite mit einer ge- 
genuber den Einzelkomponenten der Zweikomponen- 
ten-Formmasse resistenten Folie kaschiert. 

Mit der Erfindung werden folgende Vorteile erzielt: 

20 

1 . Fur den Hersteller 
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a) daB die Kartuschen aus getrennten Kartonhul- 
sen bestehen, die jeweils mit einer AbschluBplatte 
und einem Kolbenelement versehen sind 

b) daB der Aufnahmeschacht mit einem druckfe- 
sten, die Kartonhulsen bundig umfassenden Kartu- 
schengehause verschlieBbar ist und 50 

c) daB ein zwischen dem statischen Mischer und 
den Kartonhulsen in den Aufnahmeschacht ein- 
setzbares Kopfstuck vorgesehen ist, das getrennte, 
zu den Kartonhulsen hin offene Stromungskanale 
aufweist, die sich unmittelbar am Eintritt in den sta- ss 
tischen Mischer vereinigen. 

Vorteilhaft ist an dem Mischpistolenkorper ein 



a) es konnen erhebliche Einsparungen bei den 
Packmittelkosten und Entsorgungskosten erzielt 
werden; 

b) es kann ohne weiteres mit variablen Abfullmen- 
gen in den Kartonhulsen gearbeitet werden; 

c) die Produktionskosten konnen ebenfalls gesenkt 
werden, da eine Einzelbefullung der Kartuschen 
mdglich ist und die zur Synchronbefullung notwen- 
digen teuren Abfullmaschinen nicht mehr benotigt 
werden. 

2. Fur den Anwender 

a) mit der Erfindung wird ein nachfullbares Misch- 
system bereitgestellt; 

b) bereits vorhandene Mischpistolen konnen mit 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung ohne weiteres 
nachgerustet werden; 

c) in der zahnarztlichen Praxis kann eine erhebliche 
Abfallreduzierung erreicht werden; 

d) das neue Mischsystem bietet ebenfalls ein ein- 
faches und sauberes Handling; 

f) die meisten Teile des Mischsystems sind wieder- 
verwendbar, eine Teilentleerung der Kartonhulsen 
ist ohne weiteres moglich; 

g) mit den Kartonhulsen wird eine bruchsichere Ver- 
packung bereitgestellt, so daB Schaden beim 
Handling oder beim Transport minimiert werden 
konnen. 
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!m folgenden wird die Erfindung anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten AusfOhrungsbeispieies naher 
erlautert. Es zeigen: 

Fig.1 die komplette zusammengebaute Zweikom- 
ponenten-Mischpistole in perspektivischer 
Darstellung; 

Fig. 2 eine Explosionszeichnung der Zweikolben- 
Mischpistole in perspektivischer Darstellung; 

Fig. 3 eine weitere Explosionszeichnung der Zwei- 
komponenten-Mischpistole mit Aufnahme- 
schacht und Kartuschengehause und dem 
Kupplungssteg zur Verbindung des Kartu- 
schengehauses mit dem Pistolenkorper; 

Fig. 4 eine perspektivische Explosionszeichnung 
einer Kartonhulse mit AbschluGdeckei und 
Kolben; 

Fig. 5 eine perspektivischen Darstellung des in den 
Aufnahmeschacht einsetzbaren Kopfstucks 
zum AnschluG des statischen Mischers; 

Fig. 6 eine perspektivische Schnittzeichnung des 
Kopfstucks. 

Die Zweikolben-Mischpistole gemaB Fig. 1 besteht 
aus einem Pistolenkorper 1 mit einem feststehenden 
Handgriff 2 und einem Auslosehebel 3, einem Aufnah- 
meschacht 4 mit einem aufklappbaren Kartuschenge- 
hause 5, einem an den Aufnahmeschacht 4 angesetz- 
ten statischen Mischer 6 mit einer Austrittsduse 7, sowie 
einer aus dem Pistolenkorper 1 herausragenden Dop- 
pelkolbenstange 8. Der Aufnahmeschacht 4 ist mit dem 
Pistolenkorper 1 fest verbunden. 

Aus Fig. 2 ist ersichtlich, daG das Kartuschenge- 
hause mittels der Scharniere 9 am Aufnahmeschacht 4 
befestigt ist und auf- bzw. zugeklappt werden kann. Im 
Aufnahmeschacht 4 sind halbzylindrische Aussparun- 
gen 10a und 10b zur Aufnahme von Einzelkartuschen 
11a und 11b vorgesehen. Ahnliche halbzylindrische 
Aussparungen 1 2a und 1 2b weist auch das Kartuschen- 
gehause 5 auf, so daG die Kartuschen 1 1 a und 1 1 b kraft- 
schlussig und fest vom Aufnahmeschacht 4 und dem 
Kartuschengehause 5 eingeschlossen sind, wenn das 
Gehause 5 zugeklappt ist. Das Kartuschengehause 5 
weist ferner einen trapezformigen Steg 1 3 auf, der in 
einer entsprechend geformter Aussparung 14 am Auf- 
nahmeschacht 4 einrasten kann und einen Schnappver- 
schluG bildet. Am vorderen Ende der Doppelkolben- 
stange 8 sind die Kolben 15 angebracht, die beim Vor- 
trieb der Kolbenstange 8 in die Einzelkartuschen 11a 
und 11b eingefahren werden. Die halbzylindrischen 
Aussparungen 10a, 10b im Aufnahmeschacht 4 und 
12a, 12b im Gehause 5 sind mit ihrem Durchmesser so 
auf den AuGendurchmesser der Einzelkartuschen 11a, 



11b abgestimmt, daG die Kartuschen mit ihrer Oberfla- 
che bundig an die Innenoberflachen der Aussparungen 
angrenzen. Auf diese Weise wird der beim Vortrieb der 
Kolben 15 auf den Kartuscheninhalt ausgeObte hohe 
s Druck durch den Aufnahmeschacht 4 und das Gehause 
5 auf gefangen. Der Vortrieb der Kolben 1 5 erfotgt durch 
einen mit dem Auslosehebel 3 gekoppelten zum Stand 
der Technik gehorenden Zahnstangenantrieb (nicht dar- 
gestellt). 

io Zwischen dem statischen Mischer 6 und den Ein- 
zelkartuschen 11a und 11b ist ein in den Aufnahme- 
schacht 4 einsetzbares Kopf stuck 16 vorgesehen. Das 
Kopfstuck 16 bildet das Verbindungsstuck zwischen 
den Einzelkartuschen 11a und 11b und dem statischen 

is Mischer 6 und wird weiter unten noch naher beschrie- 
ben. Der statische Mischer 6 kann mittels eines Steck- 
flansches 17 an dem Kopfstuck 16 befestigt werden. 

In Fig. 3 ist der Aufnahmeschacht 4 mit dem auf- 
klappbaren Gehause 5 in Kombination mit einem Kupp- 

20 lungssteg 1 8 zur kraftschlussigen Verbindung des Kar- 
tuschengehauses 5 mit dem Pistolenkorper 1 (in Form 
einer Explosionszeichnung) dargestellt. Der Kupp- 
lungssteg 18 kann in eine entsprechende Aussparung 
am Pistolenkorper 1 eingeschoben werden und istdann 

25 fest mit dem Pistolenkorper verbunden. Der Kupplungs- 
steg 18 weist eine Quernut 19 auf, die so ausgebildet 
ist, daB ein hakenformiger Bugel 20 am Kartuschenge- 
hause 5 in die Nut 19 eingreift, wenn das Kartuschen- 
gehause 5 zugeklappt ist. Auf diese Weise wird beim 

30 SchlieGen des Kartuschengehauses 5 der Pistolenkor- 
per 1 kraftschlussig mit dem Kartuschengehause 5 ver- 
riegelt. Urn den Mischer 6 (siehe Fig. 2) am Kopfstuck 
16 anbringen zu konnen, sind am Aufnahmeschacht 4 
und am Kartuschengehause 5 halbkreisformige kom- 

35 plementare Offnungen 21 vorgesehen. 

Die in Fig. 4 dargestellte Einzelkartusche 11a bzw. 
11b besteht aus einer zylindrischen Kartonhulse 22 mit 
einem AbschluGdeckel 23 und einer Kolbenplatte 24. 
Die Kolbenplatte 24 die mit einer O-Ringdichtung 25 

40 oder mit angespritzten Dichtlippen versehen ist, schlieGt 
bundig mit der Innenwand der Kartonhulse 22 ab und 
wird bei Betatigung des Auslosehebels 3 und entspre- 
chendem Vortrieb der Kolben 15 (siehe Fig. 2) durch die 
KartonhOlse 22 geschoben. Die Wandstarke der Karton- 

45 hulse 22 betragt 0,8 bis 1 ,8 mm. An ihrer Innenseite ist 
die Kartonhulse 22 mit einer gegenuber den Einzelkom- 
ponenten der Zweikomponenten-Formmasse resisten- 
ten Folie kaschiert. Die Kaschierung kann aus einer Per- 
gament-, Aluminium- oder Polypropylenfolie bestehen. 

so Anstelle eines AbschluGdeckels 23 kann auch ein 
FolienverschiuG fur die KartonhOlse 22 vorgesehen 
werden; d.h. die Offnung auf der der Kolbenplatte 25 
gegenuberliegenden Seite ist dann mit einer Folie ver- 
schlossen. 

55 in den Fig. 5 und 6 ist das KopfstOck 16 (vergl. Fig. 
2) dargestellt, das die aus den Kartonhulsen 22 beste- 
henden Einzelkartuschen 11a und 11b mit dem stati- 
schen Mischer 6 verbindet. Aus diesem Grund kann das 
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Kopfstuck auch als Dualadapter bezeichnet werden. 
Das Kopfstuck 16 (Dualadapter) weist 2 kreiszylindri- 
sche Fortsatze 26a, 26b auf, deren Durchmesser dem 
Innendurchmesser der Kartonhulsen 22 angepaBt ist. 
An den zylindrischen Fortsatzen 26a, 26b sind Hohldor- 
ne 27a, 27b angeformt. Sofern die Kartonhulsen 22, wie 
oben beschrieben, mit einer Folie verschlossen sind, 
wird diese Folie beim Einsetzen des Kopfstucks 16 in 
den Aufnahmeschacht 4 von den Hohldornen 27a, 27b 
durchstoBen und die zylindrischen Fortsatze 26a und 
26b am Kopfstuck bilden den AbschluB der Kartonhul- 
sen 22. Der Dualadapter 16 sorgt auch fur den festen 
ZusammenschluB der mit den Einzelkomponenten ge- 
fullten Kartonhulsen 22. Beim Einsetzen des Dualadap- 
ters werden zuerst durch die zylindrischen Fortsatze 
26a und 26b die beiden Kartonhulsen abgedichtet. Bei 
weiterem mechanischen Druck werden die den Hohl- 
dornen 27a, 27b gegenuberstehenden Folienverschlus- 
se an den Kartonhulsen durchstoBen, so daB die in den 
Kartonhulsen befindlichen pastosen Einzelprodukte in 
die Hohldorne 27a, 27b eintreten konnen. Die beiden 
aus den Kartonhulsen bestehenden Einzelkartuschen 
1 1 a, 1 1 b werden durch den Dualadapter 1 6 mechanisch 
arretiert. Auf der den Hohldornen 27a, 27b gegenuber- 
liegenden Seite konnen handelsubliche statische Mi- 
scher 6 an den Dualadapter 1 6 angeschlossen werden. 
Zu diesem Zweck ist die Steckflanschverbindung 17 am 
statischen Mischer 6 vorgesehen. Ein wichtiges Merk- 
mal des Dualadapters 16 ist die getrennte Produktfuh- 
rung aus den Kartonhulsen 22 bis zum Eintritt In den 
statischen Mischer 6. Zu diesem Zweck sind in das 
Kopfstuck 16 getrennte, mit den Hohldornen 27a, 27b 
verbundene Stromungskanale 28a, 28b eingearbeitet 
(siehe Fig. 6). Dadurch wird sichergestellt, daB sich die 
Einzelkomponenten nicht vor dem Eintritt in den stati- 
schen Mischer 6 miteinander vermischen konnen. In 
Fig. 6 ist ferner die zur Flanschverbindung 17 am stati- 
schen Mischer 6 (siehe Fig. 2) gehorende Flanschaus- 
sparung 29 angedeutet. 

Im folgenden soli noch einmal zusammenfassend 
die Funktion der Zweikolben-Mischpistole beschrieben 
werden. Die mit den Einzelkomponenten gefullten, noch 
verschlossenen (AbschluBdeckel 23 oder gleichwirken- 
de Folienverschlusse) Kartonhulsen 22 werden als er- 
stes in den Aufnahmeschacht 4 eingelegt. Anschlie- 
Bend wird das Kopfstuck bzw. der Dualadapter 1 6 in den 
Aufnahmeschacht 4 eingesetzt und gegen die aus den 
Kartonhulsen 22 bestehenden Einzelkartuschen 11a, 
11b gedruckt (siehe Fig. 2). Dabei wird der Folienver- 
schluB, wie oben beschrieben, geoffnet. Danach wird 
das Kartuschengehause 5 zugeklappt und verschlos- 
sen. AnschlieBend kann der statische Mischer 6 mittels 
der Flanschverbindung 17 auf das aus dem Aufnahme- 
schacht 4 bzw. dem Kartuschengehause 5 herausra- 
gende Vorderteil des Kopfstucks 16 aufgesetzt werden. 
Das Gerat ist nunmehr betriebsbereit. Nach dem Aus- 
bringen des gesamten Kartuscheninhalts, d.h. wenn die 
Kartonhulsenkartuschen 11a, 11b leer sind, wird der 



Aufnahmeschacht 4 wieder mit neuen gefullten Einzel 
kartuschen bestuckt. 



5 PatentansprOche 

1. Vorrichtung zum Mischen und Ausbringen einer 
selbsthartenden Zweikomponenten-Formmasse, 
bestehend aus einer Zweikolben-Mischpistole mit 

10 einem Pistolenkorper (1) und einem Aufnahme- 
schacht (4)furzwei mit den Einzelkomponenten der 
Zweikomponenten-Formmasse gefullte Kartu- 
schen (11a,11b) und einem sich an den Aufnahme- 
schacht (4) anschlieBenden statischen Mischer (6) 

is mit einer Austrittsduse (7), dadurch gekennzeich- 
net, 

a) daB die Kartuschen (11a, 11b) aus getrenn- 
ten Kartonhulsen (22) bestehen, die jeweils mit 

20 einer AbschluBplatte (23) und einem Kolben- 

element (24) versehen sind, 

b) daB der Aufnahmeschacht (4) mit einem 
druckfesten, die Kartonhulsen (22) bundig um- 

25 fassenden Kartuschengehause (5) 

verschlieBbar ist und 

c) daB ein zwischen dem statischen Mischer (6) 
und den Kartonhulsen (22) in den Aufnahme- 

30 schacht (4) einsetzbares Kopfstuck (Dualadap- 

ter) (16) vorgesehen ist, das getrennte, zu den 
Kartonhulsen (22) hin offene Stromungskanale 
(28a, 28b) autweist, die sich unmittelbar am 
Eintritt in den statischen Mischer (6) vereini- 
35 gen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Pistolenkorper (1) einen Kupp- 
lungssteg (18) aufweist, der beim SchlieBen des 

40 Kartuschengehauses (5) den Pistolenkorper (1) 
kraftschlussig mit dem Kartuschengehause (5) ver- 
riegelt. 

3. Vorrichtung nach Anspruchen 1 und 2, dadurch ge- 
45 kennzeichnet, daB das Kartuschengehause (5) mit 

Hilfe von Scharnieren (9) schwenkbar am Aufnah- 
meschacht (4) befestigt ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruchen 1 bis 3, dadurch ge- 
50 kennzeichnet, daB die Kartonhulsen (22) mit durch- 

stechbaren AbschluBplatten oder -folien versehen 
sind und daB zum Durchstechen der AbschluBplat- 
ten bzw. -folien am Kopfstuck mit den Strdmungs- 
kanalen (28a, 28b) verbundene, mit ihren Spitzen 
55 zu den Kartonhulsen (22) hin orientierte Hohldorne 
(27a, 27b) angebracht sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruchen 1 bis 4, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB die Kartonhulsen (22) an ihrer 
Innenseite mit einer gegenuber den Einzelkompo- 
nenten der Zweikomponenten-Formmasse resi- 
stenten Folie kaschiert sind. 
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